Tisztitoberendezés elektro-pneumatikus vezérlése

Egy tisztitoberendezés tartdeleme (kosar) pneumatikus
munkahenger  segitségével  engedhetd le a
tisztitdoldatba és emelhetd fel csepegtetési ill. cserélési
allapotba. A munkahengerre a miikddtetd levegot a 4/2
utas elektromagneses szelep segitségével kapcsoljuk a
megfeleld iranyba.

Miikodés:

haromszori leengedés és felemelés utan a kiindulasi
helyzetbe kell vinni a dugattytit. Ek6zben mindig 10 s-
ig a tisztitooldatban kell maradnia a tartokosarnak. A
tisztitociklus START/STOP nyomogomb
megnyomasaval indithat6. Mitkddési ciklus kozben a
START/STOP megnyomasara a rendszer
alaphelyzetbe 4all vissza. Az L1 lampa a tisztitasi ciklus
alatt folyamatosan vilagit.
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Tisztitasi ciklus idodiagramja

Osszerendelési tablazat:

FV

Start/Stop

1. abra: Tisztitoberendezés

Bemenetek Jel  |Logikai 6sszerendelés Cim
Felso végallaskapcsolo FV  [jelez, ha: FV=1 1.0

Also végallaskapcsold AV  |jelez, ha: AV=1 1.1

START-STOP gomb ST SP |benyomva: ST SP=I 1.2

Kimenetek

Munkahenger le LE  |mikodtetve: LE=1 0.0

Munkahenger fel FEL |mikodtetve: FEL=1 0.1

Lampa L1 vilagit, ha: L1=1 0.2




Feladatok:

Ertelmezze a feladatot és készitse el a miikodteté program logikai (szekvencialis) folyamatabréjat.
»  Tervezze meg az egyes lépésekhez tartozo akciokat (action) és atviteleket (transition).
* Rajzolja fel a miikddési tablazatot.
*  Készitse el a 1étradiagramban a szimbolumtablat és irja meg a miikddtetd programot.
*  Ellendrizze a program miikodését
»  Készitse el a feladat teljes miiszaki dokumentaciojat, amely az alabbiakat tartalmazza:

* (tartalomjegyzék)

* fejléc

» afeladat és a megoldas leirasa, tervezés menete

* logikai folyamatabra (SFC hianyaban a feladatot nem tudom értékelni)

*  szimbdlumtabla

*  mikodési tablazat

* amegoldas létradiagramban

*  ¢értékelés, kovetkeztetések levonasa, tovabbfejlesztési javaslatok, Gtletek

Emulaciods panel a tisztitoberendezéshez:

Tisztitoberendezés szimuldcios




